SRV-20.15

RADDNINGS
VERKET 1(2)

Datum Dossié/Diarienr
2008-12-05 233-7376-2008
Handlaggare, direkttelefon Ert datum Er referens
Bjérn Ekengren, 054-13 51 47
E-post
bjorn.ekengren@srv.se Purus AB
Projektbeteckning Sodergatan 7

SRG665 275 31 Sjsbo

Tillverkningscertifikat for golvbrunn till skyddsrum

Med stéd av Statens rdddningsverks foéreskrifter SRVFS 1993:6 om provning,
certifiering och kontroll av komponenter godkénns Purus AB for tillverkning
av golvbrunn till skyddsrum enligt nedan.

Omfattning: golvbrunn enligt handlingar i bilaga 1
Generella villkor: se bilaga 2
Certifieringsnummer: SRG665
Certifieringsmirke: se bilaga 3

Kontrollklass: Bl enligt bilaga 4
Verksamhetsstille: Purus AB, Sjébo
Giltighetstid: 5 december 2008 — 1 juli 2012

Sirskilda villkor: Foretagets ritningar skall vara uppdaterade mot géllande
regler. Kontrollorgan &r FOI CBRN-skydd och siikerhet. Tillimpningen av
given kontrollklass skall ske i samrad med kontrollorganet. Tidigare
certifieringsnummer SRG20 upphér hidrmed att gilla.
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RADDNINGSVERKET
Datum Dossié/Diarienr

2008-12-05 233-7376-2008

Bilaga 1: Omfattning fér SRG665

Purus AB fér tillverka golvbrunn till skyddsrum enligt f6ljande handlingar:

1.  Kvalitetssystem for Purus AB

2. Ritningar 1013, 1013:1-6, 1002, 943, 1075 och 1076 fran
AB Sjobo Bruk.
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Bilaga 2: Generella villkor

Regler:
Om inte annat anges i certifikatet giller i tillimpliga delar

- Skyddsrum SR 06
- Komponenter i skyddsrum. Specifikationer

Provning:
Provning skall ske mot reglerna ovan och mot eventuella godkéinda krav-
specifikationer som inl&mnats till provningslaboratoriet i det enskilda fallet.

Vid verksamhetsstillet skall finnas tillgingligt

- certifikat
- kontrollplan
- provningsjournal

Tillverkning:
Tillverkning och kontroll skall fslja de handlingar som &beropas i certifika-

tet. Vid verksamhetsstéllet skall finnas tillgingligt

- certifikat

- kontrollplan

- produktionsjournal

- tillverkningshandlingar

Tillsyn:
Réaddningsverket forbehaller sig riitten att kontrollera att kraven i certifikatet
fortlopande uppfylls och kan, om s inte &r fallet, ogiltigforklara certifikatet.

Andringar:

Alla #ndringar skall finnas dokumenterade och tillgéingliga pa verksambhets-
stdllet. Viasentliga fordndringar skall omgéende meddelas till certifierings-
organet.

Giltighet:
Certifikatet upphor att gélla vid giltighetstidens utging. Det ankommer da
pé innehavaren av certifikatet att, om s dnskas, anstka om nytt certifikat.
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Bilaga 3: Certifieringsmarke

Certifieringsmarke:

Certifieringsmaérket far endast forekomma i svart.

Farg:

Placering:

Certifieringsmérket skall alltid vara kombinerat med certifieringsnumret.
Numret skall skrivas med typsnittet Arial Fet och placeras under mirket

enligt féljande proportioner:

SRG999

Ovrigt:

Certifieringsmérket erhalls i bildformat genom begdran via e-post till
skyddsrum@srv.se.
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Bilaga 4: Kontrollklasser

A1: Intern kontroll:

Kontrollklass A1 &r tillimplig da produktionen &r fortlopande. Bokford pro-
duktion enligt intern kontrollplan. Certifikat enligt ISO 9000 finns. Intern
kontroll skall baseras pa svensk standard SS 02 01 30, AQL 25, om statis-
tisk acceptanskontroll och ske pa minst 20 % av den l6pande verksamheten.
Arlig revision av verksamheten skall utforas av det kontrollorgan som certi-
fieringsorganet utser. Kontrollorganet ldmnar rapport till certifierings-
organet.

B1: Delad kontroll:

Kontrollklass B1 dr tillimplig d& produktionen inte ir fortlopande. Bokford
produktion enligt intern kontrollplan. Rutin for kvalitetssikring finns. Intern
kontroll skall ske pa hela tillverkningen. Varje tillverkningstillfille skall
anmélas till det kontrollorgan som certifieringsorganet utser. Kontrollorga-
net avgdr vid varje anmilan formen for kontroll (omvixlande fabrikskon-
troll, distanskontroll och avstiende av kontroll) Den externa fabrikskontrol-
len skall baseras pa svensk standard SS 02 01 30, AQL 25, om statistisk
acceptanskontroll och ske pa minst 20 % av kontrollpartiet. Kontrollorganet
utfor dterkommande revisioner av verksamheten och limnar rapport till cer-
tifieringsorganet.
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